
附件 1   

《余热回收利用及用热系统优化诊断报告》编制要求 

摘要： 

第一章：项目现状 

应包含工艺流程及特点分析、热源热阱余热统计等（生产工艺流

程图参照图 1、热源热阱表参照附表 1、余热表参照附表 2）。 

图 1   XXX 公司生产工艺流程示意图 

第二章：余热优化利用方案 

应包含但不限于以下五个方面（工艺流程图参照图 2、图 3，设

备现场位置图参照图 4、图 5）。 

2.1 热源及热阱的定量分析 

注：可以是模拟计算结果。 

2.2 余热优化利用的技术路线和方案（包括企业内余热利用方案、区

域企业间余热利用方案） 
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注：描述余热利用的技术路线、初步方案以及工艺流程图等。 

2.3 设备设施位置摆放 

注：需要现场排摸，并与企业交流确认。 

大概描述设备尺寸，拟放置的现场位置等，最好能配图说明。 

2.4 方案在各种工况下的适应性分析 

1）开停工状态

2）事故状态

2.5 业主需要提供的配套条件 

注：如配套电、水、压缩空气以及相应条件、参数等。

氮气

补水

62℃

V-1

P-1/A,B

  20℃

75℃

58℃

除盐水箱

除氧器

80℃

85℃

  90℃

70℃

一吸收罐

二吸收

58℃

除盐水箱

除盐水箱

  浓酸

E-1

E-2

E-1

热媒水-除盐水换热器

E-2

浓酸-热媒水换热器

V-1

热媒水膨胀水箱

P-1/A,B

热媒水循环泵

P-2/A,B

P-2/A,B

热媒水接力泵

保安风冷

图 2 XXX 项目流程示意图 

图 3  XXX 项目工艺流程图 

上
海
余
热
利
用
促
进
服
务
中
心



一级吸收塔

现有操作平台

南

现有一级冷却器
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循环酸出口线

循环酸返回线

酸侧甩头位置

    

 

 

图 4  XXX 项目设备放置平面图       图 5  XXX 项目设备放置立面图 

 

第三章：技术经济性分析 

注：包含该企业项目各个改造分项的投资估算、节能量计算过程、

节能效益、投资回收期等，并汇总成表（见附表 3）。 
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附表 1  余热资源调查表（60℃以上的需要冷却的或直接排放且目前没有得到较好利用的） 

总体情况说明： 

序号 
余热来源 

装置名称 

余热载体（工艺

介质） 
气/液 流量 t/h 压力MPaG 冷却方式 冷却前℃ 冷却后℃ 连续/间歇 

例 1 催化裂化装置 顶循油 400 0.6 空冷 110 80 连续 

例 2 气分装置 凝结水 20 0.4 放空 140 70 
每天开 12h 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

…… 

注：1 低温热是指有一定温度（50℃以上）但目前未回收利用，以某种方式散失的热量，具有回收价值。2 冷却方式：包括放空/水冷/空冷/自然冷却等。
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附表 2  热源、热阱情况调查表（需要使用热源加热的所有用户） 

总体情况说明： 

序号 
装置名称 

（用热用途） 
热源 

热源用量

（t/h） 
热源温

度℃ 

热源压

力

MPaG 

被加热物料

（被加热介

质） 

被加热物料

流量 t/h 
压力MPaG 

入口℃（加

热前） 

出口℃（加

热后） 
连续/间歇 

例 气分装置 1.0MPa 蒸汽 250 1.0 丙烯塔底 300 2.2 70 75 连续 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

…… 

注：热阱是指一种被加热的物料，其温度不高（一般≯120℃）。具有潜在的可以使用低温热替代现有能源的用热点。现有能源包括：加热炉/蒸汽/热物料等。 
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附表 3 节能效益和技术经济分析汇总表 

序号 改造项目 改造内容 

节能量 

经济效益 

（万元） 

投资成本 

（万元） 

投资回收期 

（年） 
备注 

节约能源类型

（如电/蒸汽/

燃气等） 

单位 数值 

1 

2 

3 

4 

5 

…… 
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